
Semplicità, efficacia e 
risparmio energetico

Sistemi di 
miscelazione 
a gas di tipo 
sequenziale



MAPRO®
Dal 1959, una storia di  
innovazione ed eccellenza
Da oltre 60 anni progettiamo, costruiamo ed 
esportiamo in tutto il mondo soffianti e compressori 
per l’aspirazione e la compressione di fluidi gassosi 
anche corrosivi, che vengono impiegati nei più 
svariati settori industriali.

Chi Siamo

LA NOSTRA MISSIONE:

Soddisfare le esigenze del Cliente dando la 
possibilità ai nostri collaboratori di lavorare in 
un ambiente sicuro, sano e gratificante.

LA NOSTRA VISIONE:

Essere un Partner affidabile per i nostri Clienti che 
possono trovare in noi passione e competenza.



I nostri sistemi di miscelazione si basano sull’aspirazione di biogas dal duomo del 
digestore e sulla sua immissione sul fondo del digestore stesso in punti di 
iniezione che vengono alimentati singolarmente in maniera sequenziale; ciò 
garantisce un efficace ed omogenea miscelazione dei fanghi.     

• Basso consumo di potenza – oltre 50% di risparmio energetico 
rispetto ad altre tecnologie di miscelazione

• Manutenzione semplice ed economica
• Nessuna parte in movimento nel digestore e nessuna corrosione
• Nessuna formazione di croste superficiali sui fanghi
• Ridotta sedimentazione dei fanghi

Sistemi di miscelazione a gas di tipo sequenziale dei digestori anaerobici

I principali vantaggi

La nostra Soluzione

Trattamento dei fanghi 
provenienti dagli impianti 
di depurazione civile, 
dall’industria alimentare, 
dalle attivita’ agricole e 
dagli allevamenti di animali



risparmio energetico

Un nostro Caso Studio

LA SFIDA

L’impianto in esame utilizzava pompe di ricircolo in servizio per 12 
ore al  giorno con un consumo energetico di 357 kW/h al giorno.
La sfida a cui siamo stati chiamati a rispondere era quella di ridurre drasticamente 

LA SOLUZIONE

l’impianto con un sistema di miscelazione a gas di tipo sequenziale con un 
compressore MAPRO tipo RFL 40 G che alimenta differenti punti di iniezione 
lavorando 8 ore al giorno con un consumo totale di energia pari a 136 kW/h al giorno.

RISULTATI

In seguito alla riqualificazione del sistema di miscelazione, il consumo energetico 
si è ridotto di 221 kW/h al giorno che equivale a circa 81.000 kW/h anno.

 

E 

Contattaci

MAPRO S.P.A.
 Via Enrico Fermi, 3 
20834 Nova Milanese (MB) - Italy 
T. + 39 0362 366356
mapro@maproint.com 
vendite@maproint.com
www.maproint.com

MAPRO DEUTSCHLAND
GmbH 
Tiefenbroicher Weg 35/B2 
D-40472 Düsseldorf -  Deutschland

T
deutschland@maproint.com

. +49 (0) 211 98 48 54 00 
 

MAPRO  FRANC
SARL
T. +33 637 051 203
france@maproint.com


